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Plastic Metal S.p.a. – одна из ведущих компаний по производству 
термопластоавтоматов с двойным коленно-рычажным механизмом 
узла смыкания литьевой пресс-формы, имеющих усилие запирания 
от 50 до 3200 тонн, и термопластавтоматов для литья под давлением 
с двумя рабочими плитами с усилием запирания от 1000 до 
1800 тонн. 

Компания специализируется на предоставлении гибких решений, 
ориентированных на конкретные производственные потребности 
заказчиков. Мы гарантируем надежные технические ноу-хау 
и эффективную службу технической поддержки. Благодаря 
собственной сети продаж и обслуживания, Plastic Metal S.p.a. 
успешно работает на рынках Италии и зарубежных стран.
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ОТ 50 ДО 280 ТОНН: 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ, ЭНЕРГОСБЕРЕЖЕНИЕ, 
СТАБИЛЬНОСТЬ КАЧЕСТВА.

ПОЛНЫЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ЦИКЛ

50
280

• Электрическая машина с полным электроприводным управлением 

ELETTRYKA – это инновационный ассортимент «полностью 
электрических» термопластоавтоматов с усилием запирания от 50 
до 280 тонн. 
Все операции осуществляются за счет электроприводов. В 
дополнение к обычным характеристикам, таким как прочность, 

надежность и передовые технологии, Elettryka добивается 
значительного снижения энергопотребления, при этом 
обеспечивая наилучшую производительность и высокую точность. 
Более того, оптимизация конструкции и тщательное исследование 
компонентов помогают снизить эксплуатационные расходы.
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УЗЕЛ ВПРЫСКА 
Узел впрыска управляется шариковинтовым механизмом, 
приводимым в движение бесщеточным серводвигателем, 
что обеспечивает исключительную точность последующего 
воспроизведения формованных деталей. Контроль 
удерживающего давления и обратного давления обеспечивается 
обратной связью весоизмерительного датчика системы.

ПЛАСТИКАЦИЯ
Вращение шнека происходит при помощи электродвигателя. 
Бесщеточный двигатель с высоким крутящим моментом 
обеспечивает наилучшую производительность при 
движении, что оптимизирует процесс пластификации даже 
для «твердых» термополимеров. Двигатель с водяным 
охлаждением управляется приводом, который позволяет 
использовать ровно столько энергии, сколько необходимо 
для завинчивания. Он также позволяет выполнять несколько 
действий одновременно.

ПЕРЕМЕЩЕНИЕ УЗЛА ВПРЫСКА
Перемещение узла впрыска осуществляется двумя 
шариковыми винтами, приводимыми в движение 
бесщеточным двигателем с инверторным управлением. Этот 
двигатель обладает функцией самоторможения: как только 
каретка займет нужное положение, нет необходимости в 
дополнительном сигнале, что также дает экономию энергии. 
Блок состоит из двух симметричных винтовых пар, которые 
обеспечивают оптимальное усилие прижима сопла.

ЦЕНТРАЛЬНОЕ ВЫТАЛКИВАНИЕ
Два шариковинтовых механизма, соединённых с бесщёточным 
двигателем, обеспечивают плите толкателя легкий доступ к 
пресс-форме.

УЗЕЛ ЗАПИРАНИЯ
Механизм открытия/закрытия пресс-формы организован с 
помощью коленно-рычажного механизма, с 5 точками опоры 
из стальных звеньев и бронзовых втулок. Движение закрытия и 
открытия узла пресс-формы обеспечено электромеханическим 
блоком, в котором используется шариковинтовой механизм. 
Вращение системы обеспечивается бесщеточным двигателем, 
со специально разработанным полым валом, установленным 
непосредственно на оси. Двигатель, разработанный совместно 
с Moog, обеспечивает систему с крутящим моментом и 
скоростью, что приводит к очень быстрому и точному 
перемещению формы, четко контролируемому при ускорении 
и торможении.  В то же время он обеспечивает превосходный 
контроль за «сохранностью литейной формы».
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РАСПРЕДЕЛЕНИЕ УСИЛИЯ ДЛЯ МЕХАНИЗМА ЗАПИРАНИЯ

220 ТОНН: 
5-точечная коленно-рычажная 
система Plastic Metal

220 ТОНН:
другие марки машин

220 ТОНН: 
другие марки машин

1) Механическое напряжение пресс-формы  
2) Более высокое потребление энергии

Распределение усилия при закрытии пресс-формы Узел электрического закрытия

ТОНН

ТОНН

ТОНН

ТОНН
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321
узел ВПРЫСКА

4
узел ЗАПИРАНИЯ

5
ВЫТАЛКИВАНИЕ 
формованного изделия

ПЛАСТИКАЦИЯ и вращение 
шнека

ГРУППА ВПРЫСКА и
контакт сопла
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ВЫСОКАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ И ЭКОНОМИЯ ЭНЕРГИИ

50
800

MULTIPOWER – это инновационный продукт, который сочетает 
в себе оптимальную гибкость и высокую производительность 
при максимальной экономии энергии (более 50%). Доступный 
в диапазоне производственных мощностей от 50 до 800 тонн, 

Multipower основан на смешанной технологии гидравлических 
и электрических приводов, предназначенных для обеспечения 
максимальной производительности при минимальном потреблении 
энергии.

• Гибридная машина с винтовым вращением, управляемая электродвигателем
• Движение запирания, обеспечиваемое электродвигателем
• Впрыск, управляемый энергосберегающими аккумуляторами
• Все движения выполняются одновременно

10 NPM 
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УЗЕЛ ВПРЫСКА И АККУМУЛЯТОРЫ 
Впрыскивающее движение выполняется за счет гидравлического 
поршня, гидравлически сбалансированного под аккумуляторами без 
упорных подшипников. Это самое сложное движение машины, оно 
определяет качество формованного изделия. Сервоклапан (Moog) 
осуществляет в замкнутом цикле управление скоростью, давлением 
и обратным давлением за счет обратной связи, обеспечивая тем 
самым оптимальные условия даже для более сложной формовки 
изделий. Насос небольшого размера с приводом от электродвигателя, 
расположенный под узлом впрыска, обеспечивает перезарядку 
аккумуляторов. При достижении требуемого уровня двигатель 
отключится, чтобы свести к минимуму потребление энергии. 
Включение/выключение осуществляется с помощью инвертора, 
что минимизирует потребление энергии системой. Основное 
преимущество применения этой системы заключается в надежности, 
высокой производительности, высокой точности и экономии энергии.

ПЛАСТИКАЦИЯ
Винтовое вращение управляется «крутящим моментом» 
электродвигателя, подключенным напрямую и устойчивым к самым 
высоким механическим нагрузкам. Этот бесщеточный двигатель 
с высоким крутящим моментом и малой частотой вращения 
исключает отрицательный возврат ременных и редукционных 
систем. Электродвигатель (Baumüller) охлаждается водой, что 
позволяет управлять всеми перемещениями одновременно.

НАПРАВЛЯЮЩИЕ УЗЛА ВПРЫСКА
Впрыск осуществляется двумя гидравлическими цилиндрами, которые 
позволяют устройству сохранять свое положение, тем самым снижая 
потребление энергии практически до нуля. По завершению загрузки 
системы, обратный клапан предотвращает опорожнение цилиндров.

МЕХАНИЗМ ЗАПИРАНИЯ
Механизм открытия/закрытия пресс-формы, основан на двойном 
коленно-рычажном механизме с 5 точками опоры из стальных звеньев 
и особых бронзовых втулок, с многоточечной системой смазки с 
программируемыми циклами и устройствами безопасности.
 
ЦЕНТРАЛЬНОЕ ВЫТАЛКИВАНИЕ
Выталкивание может осуществляться гидравлическим или 
электрическим приводом. Выталкивание, приводимое в 
действие гидравлическим приводом, обеспечивает значительную 
выталкивающую силу и длинный ход поршня, а также повышенную 
гибкость при подсоединении выталкивающих штанг литейной 
формы.

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЕ ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ
Интерфейс оператора, состоящий из сенсорного дисплея и кнопок 
для выполнения ручных операций, представляет собой простой и 
интуитивно понятный машинный интерфейс. Специальная опция 
позволяет оператору выбирать один из трех режимов работы: 
«Нормальный», «Эко» и «Быстрый».
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МЕХАНИЗМ ЗАПИРАНИЯ
Механизм запирания управляется электромеханической парой, по 
принципу шариковинтовой технологии. Вращение системы обеспечивается 
бесщеточным двигателем, специально сконструированным с полым 
валом, установленным непосредственно на оси к системе. Этот двигатель,

разработанный в сотрудничестве с Moog, обеспечивает систему крутящим 
моментом и скоростью, что дает очень быстрое и точное перемещение пресс-
формы, четко контролируемое при разгоне и торможении. В то же время он 
позволяет превосходно контролировать «безопасность пресс-формы».

РАСПРЕДЕЛЕНИЕ УСИЛИЯ ДЛЯ МЕХАНИЗМА ЗАПИРАНИЯ

220 ТОНН: 
5-точечная коленно-рычажная 
система Plastic Metal

220 ТОНН:
другие марки машин

220 ТОНН: 
другие марки машин

1) Механическое напряжение пресс-формы  
2) Более высокое потребление энергии

Распределение усилия при закрытии пресс-формы Узел электрического закрытия

ТОНН

ТОНН

ТОНН

ТОНН
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узел ЗАПИРАНИЯ ВЫТАЛКИВАНИЕ 
формованного изделия

4 5

32
узел ВПРЫСКАПЛАСТИКАЦИЯ и вращение 

шнека
ГРУППА ВПРЫСКА и
контакт сопла

1
Сервоклапан Moog
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ВЫСОКАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ И ЭКОНОМИЯ ЭНЕРГИИ

50
3200

• Гибридная машина с винтовым вращением, управляемая электродвигателем
• Запирание происходит при помощи гидравлического поршня
• Впрыск, управляемый энергосберегающими аккумуляторами
• Все перемещения выполняются одновременно

MULTIPOWER – это инновационный продукт, который сочетает 
в себе оптимальную гибкость и высокую производительность 
при максимальной экономии энергии более чем на 50%. 
Доступный в диапазоне от 50 до 800 тонн, Multipower основан 

на смешанной технологии гидравлических и электрических 
приводов, предназначенных для обеспечения максимальной 
производительности при минимальном потреблении энергии.
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УЗЕЛ ВПРЫСКА И АККУМУЛЯТОРЫ 
Впрыскивающее движение выполняется за счет гидравлического 
поршня, гидравлически сбалансированного под аккумуляторами без 
упорных подшипников. Это самое сложное движение машины, оно 
определяет качество формованного изделия. Сервоклапан (Moog) 
осуществляет в замкнутом цикле управление скоростью, давлением 
и обратным давлением за счет обратной связи, обеспечивая тем 
самым оптимальные условия даже для более сложной формовки 
изделий. Насос небольшого размера с приводом от электродвигателя, 
расположенный под узлом впрыска, обеспечивает перезарядку 
аккумуляторов. При достижении требуемого уровня двигатель 
отключится, чтобы свести к минимуму потребление энергии. 
Включение/выключение осуществляется с помощью инвертора, 
что минимизирует потребление энергии системой. Основное 
преимущество применения этой системы заключается в надежности, 
высокой производительности, высокой точности и экономии энергии.

ПЛАСТИКАЦИЯ
Винтовое вращение управляется «крутящим моментом» 
электродвигателя, подключенным напрямую и устойчивым к самым 
высоким механическим нагрузкам. Этот бесщеточный двигатель 
с высоким крутящим моментом и малой частотой вращения 
исключает отрицательный возврат ременных и редукционных систем. 
Электродвигатель (Baumüller) охлаждается водой, что позволяет 
управлять всеми перемещениями одновременно.

НАПРАВЛЯЮЩИЕ УЗЛА ВПРЫСКА
Впрыск осуществляется двумя гидравлическими цилиндрами, которые 
позволяют устройству сохранять свое положение, тем самым снижая 
потребление энергии практически до нуля. По завершению загрузки 
системы, обратный клапан предотвращает опорожнение цилиндров.

МЕХАНИЗМ ЗАПИРАНИЯ
Механизм открытия/закрытия пресс-формы основан на двойном 
коленно-рычажном механизме с 5 точками опоры из стальных звеньев 
и особых бронзовых втулок, с многоточечной системой смазки с 
программируемыми циклами и устройствами безопасности. 
 
ЦЕНТРАЛЬНОЕ ВЫТАЛКИВАНИЕ
Выталкивание может осуществляться с помощью гидравлического 
или электрического привода. Выталкивание, приводимое в 
действие гидравлическим приводом, обеспечивает значительную 
выталкивающую силу и длинный ход поршня, а также повышенную 
гибкость при подсоединении выталкивающих штанг литейной формы.

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЕ ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ
Интерфейс оператора, состоящий из сенсорного дисплея и кнопок 
для выполнения для ручных операций, представляет собой простой 
и интуитивно понятный машинный интерфейс. Специальная опция 
позволяет оператору выбирать один из трех режимов работы: 
«Нормальный», «Эко» и «Быстрый». 
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МЕХАНИЗМ ЗАПИРАНИЯ H
Система запирания управляется гидравлическим поршнем, 
обеспечивающим надежность системы. Движущаяся рабочая 

поверхность поддерживается регулируемыми скользящими блоками 
для обеспечения полной безопасности пресс-формы.

РАСПРЕДЕЛЕНИЕ УСИЛИЯ ДЛЯ МЕХАНИЗМА ЗАПИРАНИЯ

Распределение усилия при закрытии пресс-формы Узел электрического закрытия

220 ТОНН:
другие марки машин

220 ТОНН: 
другие марки машин

1) Механическое напряжение пресс-формы  
2) Более высокое потребление энергии

220 ТОНН: 
5-точечная коленно-рычажная 
система Plastic Metal
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узел ЗАПИРАНИЯ

узел ВПРЫСКА

ВЫТАЛКИВАНИЕ 
формованного изделия

ПЛАСТИКАЦИЯ и вращение 
шнека

ГРУППА ВПРЫСКА и
контакт сопла

4

3

5

21
Сервоклапан Moog
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СЕРВОПОМПА + ИНВЕРТЕРW

50
500

Multipower SP – это новая серия в линейке Multipower, 
где технология отвечает требованиям экономии энергии. 
Гидравлические механизмы обеспечивают долговременную 
надежность, а инновационная система сервопомпы дает 

оптимальное снижение потребления энергии. Multipower SP 
подходит для нескольких режимов литья под давлением, это 
идеальное решение для сочетания высокой производительности 
и разумных затрат.

• Полностью гидравлическая машина 
• Работает за счет сервопомпы
• Со встроенным инвертором для экономии энергии 

18 NPM 
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ОТ 50 ДО 500 ТОНН: МАКСИМАЛЬНАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ, 
НАДЕЖНОСТЬ И ГИБКОСТЬ ПРОИЗВОДСТВА.
Гидравлическая система основана на применении сервопомпы, 
разработанной с целью значительной экономии энергии 
(Гибридное энергосбережение). Гидравлическая система 
этой машины чрезвычайно проста и сводится лишь к основным 
требованиям, обеспечивающим высокую надежность и простоту 
обслуживания в течение продолжительного времени. Сервомотор 
управляет высокопроизводительным шестеренчатым насосом. 
Вся система управляется приводом (инвертором) с помощью 
специального программного обеспечения, которое создает 
скорость вращения двигателя от 0 до 3000 об/мин с чрезвычайно 
высоким градиентом ускорения. Система также считывает 
генерируемое давление на выходе и управляет двигателем таким 
образом, чтобы поддерживать давление не ниже заданного 
значения. Такая P/Q комбинация управления и высокая динамика 
двигателя дают требуемую мощность для достижения реальной 
производительности машины без потерь давления, происходящих 
в традиционных гидравлических системах. Эта технология дает 
соизмеримую экономию энергии между 30% и 60% и, что 
наиболее важно, сравнительно небольшое количество масла 
в гидравлической линии, которое не подвергается перегреву.  
Система охлаждения небольшого объема активируется только при 
необходимости. И последнее, но не менее важное: уровень шума 
системы ниже 60 дБ. В 350-400-500 тонных машинах система с 
двойной сервопомпой позволяет управлять впрыском во время 
открытия пресс-формы.

УЗЕЛ ВПРЫСКА 
Впрыск происходит за счет гидравлического поршня, не имеющего 
опорных подшипников. Это наиболее сложное и важное движение 
машины, которое определяет качество конечного изделия. Управление 
впрыском, за которое отвечает сервоклапан (Moog), осуществляющий 
регулировку скорости, давления и обратного давления, за счет 
обратной связи, обеспечивает оптимизацию всех условий, требуемых 
даже в самых сложных процессах формования изделий.

ПЛАСТИКАЦИЯ
Винтовое вращение напрямую управляется гидравлическим 
двигателем. Высокий крутящий момент, характеризующий 
эти двигатели, позволяет пластицировать любые технические 
и «твердые» термопластичные материалы. На этом этапе 
сервопомпа создает скорость потока и идеальное давление для 
винтового вращения, таким образом, достигается значительная 
экономия энергии.

ПЕРЕМЕЩЕНИЕ УЗЛА ВПРЫСКА
Перемещение узла впрыска осуществляется двумя 
гидравлическими цилиндрами, которые позволяют устройству 
сохранять свое положение, тем самым снижая потребление 
энергии практически до нуля. После загрузки системы обратный 
клапан предотвращает опорожнение цилиндров.

МЕХАНИЗМ ЗАПИРАНИЯ
Механизм открытия/закрытия пресс-формы, основан  на коленно-
рычажном механизме с 5 точками опоры из стальных звеньев 
и особых бронзовых втулок, с многоточечной системой смазки 
с программируемыми циклами и устройствами безопасности. 
Открытие/закрытие осуществляется при помощи гидравлического 
поршня, обеспечивающего надежность системы. На регулируемых 
ползунах, обеспечивающих полную безопасность формы, крепится 
подвижное прижимное устройство.

ЦЕНТРАЛЬНОЕ ВЫТАЛКИВАНИЕ
Центральное выталкивание приводится в действие гидравлическим 
приводом, что создает значительные силы выталкивания и 
длинные ходы поршня, а также обеспечивает высокую гибкость 
при подсоединении выталкивающих штоков пресс-формы.

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЕ ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ
Интерфейс оператора, состоящий из сенсорного дисплея и 
кнопок для выполнения для ручных операций, представляет собой 
простой и интуитивно понятный машинный интерфейс.
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РАСПРЕДЕЛЕНИЕ УСИЛИЯ ДЛЯ МЕХАНИЗМА ЗАПИРАНИЯ

Распределение усилия при закрытии пресс-формы Узел электрического закрытия

220 ТОНН:
другие марки машин

220 ТОНН: 
другие марки машин

220 ТОНН: 
5-точечная коленно-рычажная 
система Plastic Metal

1) Механическое напряжение пресс-формы  
2) Более высокое потребление энергии

ТОНН

ТОНН

ТОНН

ТОНН

ТОНН

ТОНН

ТОНН
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узел ВПРЫСКАПЛАСТИКАЦИЯ и вращение 
шнека

ГРУППА ВПРЫСКА и
контакт сопла

321
Сервоклапан Moog

узел ЗАПИРАНИЯ ВЫТАЛКИВАНИЕ 
формованного изделия

4 5
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ТЕРМОПЛАСТАВТОМАТ С ДВУМЯ РАБОЧИМИ ПЛИТАМИ

1000
1800

ВЫСОКАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ И ЭКОНОМИЯ ЭНЕРГИИ 
ДАЖЕ ДЛЯ ИЗДЕЛИЙ БОЛЬШИХ РАЗМЕРОВ
Термопластавтоматы серии DUO применяются для производства 
крупногабаритных и глубокопрофильных деталей. Благодаря 
тщательно продуманной конструкции и изготовлению со 
специальным оборудованием, термопластавтомат DUO успешно 

применяется при производстве крупногабаритных деталей 
для автомобильной промышленности, в проектировании, 
изготовлении мебели и осветительного оборудования.
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УЗЕЛ ВПРЫСКА 
Впрыск с гидравлическим управлением позволяет развивать 
значительную мощность, соответствующую размеру машины, 
с очень высокой скоростью. Это наиболее сложное движение 
машины, которое определяет качество конечного изделия. 
Управление осью, осуществляемое сервоклапаном (Moog) с 
управлением скоростью, давлением и обратным давлением в 
замкнутом контуре обеспечивает оптимизацию всех условий, 
требуемых даже в самых сложных процессах формования.

ПЛАСТИКАЦИЯ
Вращение шнека осуществляется бесщеточным электрическим 
двигателем с водяным охлаждением, который управляет 
редуктором с параллельным валом высокой конструкции, тем 
самым потери давления и уровень шума снижаются до минимума.
Электродвигатель обеспечивает высокую производительность 
пластикатора всех обработанных пластиковых материалов, включая 
«жесткие» типы. Привод позволяет использовать только энергию, 
необходимую для шнека во время дозирования, а также позволяет 
одновременно управлять всеми перемещениями.

ПЕРЕМЕЩЕНИЕ УЗЛА ВПРЫСКА
Перемещение узла впрыска осуществляется двумя гидравлическими 
цилиндрами, которые позволяют устройству сохранять свое 
положение, тем самым снижая потребление энергии практически 
до нуля. После загрузки системы обратный клапан предотвращает 
опорожнение цилиндров.

МЕХАНИЗМ ЗАПИРАНИЯ
Сверхпрочная, компактная система запирания с двумя рабочими 
плитами для быстрого изменения формы с помощью функции 
автоматической регулировки высоты пресс-формы. Гидравлическая 
система управляется серво насосом, который управляет и модулирует 
движение для экономии энергии до полного отключения двигателя, 
когда движение закончено.Соединительные колонны, как спереди, 
так и сзади, независимо от хода подвижной плиты,  обеспечивают 
точность движения и быстрое срабатывание устройств блокировки.

ЦЕНТРАЛЬНОЕ ВЫТАЛКИВАНИЕ
Центральное выталкивание приводится в действие гидравлическим 
приводом, что создает значительные силы выталкивания и 
длинные ходы поршня, а также обеспечивает высокую гибкость 
при подсоединении выталкивающих штоков пресс-формы. 
Выталкивание может выполняться одновременно с открытием 
формы. Пропорциональный направляющий клапан обеспечивает 
независимую регулировку всех параметров выталкивания.

УЗЕЛ ВПРЫСКА: АККУМУЛЯТОРЫ
Насос, расположенный под блоком впрыска, с внутренним зубчатым 
колесом, приводимым в движение электродвигателем очень малого 
размера, обеспечивает перезарядку аккумуляторов. Аккумуляторы 
действуют как «энергетическая плотина»: после достижения 
необходимого уровня заполнения двигатель отключается для 
сведения потребления энергии к минимуму.Двигатель управляется 
специальным инвертором, таким образом, достигается 
максимальная эффективность системы.Преимуществами такого 
применения являются: надежность, высокая производительность, 
высокая точность, экономия энергии и гибкость системы. 

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЕ ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ
Интерфейс оператора, состоящий из сенсорного дисплея и 
кнопок для выполнения для ручных операций, представляет 
собой простой и интуитивно понятный машинный интерфейс.
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узел ВПРЫСКА ПЛАСТИКАЦИЯ и вращение 
шнека

ГРУППА ВПРЫСКА и
контакт сопла

321
Сервоклапан Moog

узел ЗАПИРАНИЯ ВЫТАЛКИВАНИЕ 
формованного изделия

4 5
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250
350

• Надежность и удобство в использовании
• Отличное соотношение цены и производительности
• Энергоэффективность и снижение производственных затрат
• Высокие стандарты качества производства

ПОЛНОКОМПЛЕКТНЫЕ СИСТЕМЫ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ПЭТ-ПРЕФОРМ

26 NPM 
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МЕХАНИЗМ ЗАПИРАНИЯ 
Механизмы запирания основаны на пятиточечном колено-
рычажном механизме со стальными опорами и специальными 
бронзовыми втулками. Система управляется электромеханической 
осью, по принципу шаровинтовой технологии. Вращение 
системы обеспечивается бесщеточным двигателем, специально 
сконструированным с полым валом, установленным непосредственно 
на оси к системе и регулируемым инвертером. Этот двигатель, 
разработанный в сотрудничестве с Moog, обеспечивает систему 
вращением и скоростью, что дает очень быстрое и точное перемещение 
формы, четко контролируемое при разгоне и торможении. В то же 
время он позволяет превосходно контролировать безопасность 
пресс-формы. Двигатель имеет водяное охлаждение и на постоянной 
основе контролируется датчиками температуры, обеспечивающими 
оптимальную температуру по всей системе. 

УЗЕЛ ВПРЫСКА И АККУМУЛЯТОРЫ
Блок впрыска приводится в движение вращающимся поршнем, 
гидравлически балансируемым под аккумуляторами. Управление 
осью, осуществляемое сервоклапаном (Moog) с управлением в 
замкнутом контуре, обеспечивает оптимизацию всех условий, 
необходимых даже в самых сложных процессах формования.  
Включение/выключение насоса регулируется инвертером, который 
выключает двигатель по достижению необходимого уровня, тем 
самым снижая потребление энергии и увеличивая эффективность 
системы. Данная процедура позволяет получить максимальные 
скоростные качества, невозможные в ином случае, при этом 
поддерживая точный и постоянный контроль скорости и давления. 
Преимуществами данного использования являются надежность, 
высокая точность, высокая производительность, значительная 
экономия энергии, которые исходят из того, что двигатель 
автоматически отключается (тем самым снижая потребление до 
нуля) при полном заряде аккумулятора.

ПЛАСТИКАЦИЯ
Вращение шнека, запускаемое бесщеточным электродвигателем 
с водяным охлаждением, регулируется инвертером, связанным 
с восстановительной системой, которая обеспечивает высокий 
вращательный момент и стойкость к самым высоким механическим 
напряжениям. Движение всех элементов установки может быть 
запущено одновременно.

НАПРАВЛЯЮЩИЕ УЗЛА ВПРЫСКА
Подводящее движение узла впрыска управляется двумя 
гидравлическими цилиндрами, которые позволяют ему 
поддерживать правильное положение во время всего цикла литья. 

ЦЕНТРАЛЬНОЕ ВЫТАЛКИВАНИЕ
Центральное выталкивание запускается 3-х поршневым 
электрическим приводом, специально разработанным для данного 
типа установки. Это обеспечивает высокую силу выталкивания в 
начале хода и высокую скорость во время остаточного движения, 
а также более высокую гибкость и простоту при подключении 
стержней-выталкивателей. 
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ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ
Новый дизайн интерфейса оператора, связанный с 21-дюймовым 
дисплеем с тач-скрином и кнопками для ручного управления, 
делает интерфейс удобным, простым и понятным. Более 
60 видеостраниц, посвященных настройке всех параметров 
процесса. 

Дополнительные страницы позволяют оператору фиксировать 
все базовые параметры цикла литья. Программное обеспечение 
переведено на более чем 15 языков, использует специфические 
символы каждого языка для простого и быстрого понимания 
оператором.

СИСТЕМА ОБРАБОТКИ ПЭТ-
МАТЕРИАЛА И СУШКА ФОРМЫ.
•	Постоянные результаты, выраженные 
в показателях температуры и влажности 
обработанного материала, даже при 
различных начальных условиях хранения 
сырья
•	Стойкость к изменениям ПЭТ-порошка
•	Область литья постоянно сухая

ПРОДОЛЬНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ С 
СИСТЕМОЙ ОХЛАЖДЕНИЯ 
Для обеспечения простого соединения 
с пресс-формой и свободной рабочей 
зоной.

СИСТЕМА SOFT-DROP
•	Полноценное решение для обработки и 
хранения преформ, после процесса литья
•	Два запускаемых пневматически 
опускающихся загрузчика 
предотвращают деформацию либо 
царапание ПЭТ-преформ
•	Выбор одного либо двух положений 
заполнения в контейнере
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узел ВПРЫСКА

ВЫТАЛКИВАНИЕ 
формованного изделия

ПЛАСТИКАЦИЯ и вращение 
шнека

ГРУППА ВПРЫСКА и
контакт сопла

3

5

2

4
узел ЗАПИРАНИЯ

1
Сервоклапан Moog
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120
1000

ТЕРМОПЛАСТОАВТОМАТЫ С ДЛИННЫМ ХОДА 

MULTIPOWER CL – линейка термопластоавтоматов, специально 
предназначенных для продуктов с глубоким профилем.
Благодаря специальному 7-точечному коленно-рычажному 
механизму, запатентованному Plastic Metal S.p.a., ход подвижной 

плиты можно значительно увеличить.Такая специальная система 
не требует никакого превышения размеров конструкции машины 
либо мощностей двигателя, а время закрывания аналогично 
стандартному 5-точечному термопластавтомату такого же веса.
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50
3200

ТЕХНОЛОГИЯ МНОГОТОЧЕЧНОГО ВПРЫСКА 

MULTI-INJECTION – линия гибридных и электрических машин для 
многокомпонентных деталей с множеством областей применения 
согласно различным требованиям к литью.  Дополнительные узлы 
впрыска (до 6) могут работать независимо  при этом всегда обеспечивая 
максимальную гибкость и легкую настройку. В зависимости от особых 
потребностей существуют несколько вариантов конфигурации для 

дополнительных узлов впрыска: параллельно к основной группе, 
вертикальному, наклонному либо самонесущему основанию на 
противоположной от оператора стороне. Технология многоточечного 
впрыска радикально меняет традиционное литье, поскольку 
достигаются максимальные показатели производительности, 
оптимизации времени и энергосбережения.

32 NPM 
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СОВМЕСТНОЕ ЛИТЬЕ
Метод СОВМЕСТНОГО ЛИТЬЯ применяется в производстве 
деталей, объединяющих различные материалы. Такой 
процесс производства может иметь технические (материалы 
с различными химическими/физическими свойствами) либо 
экономические причины (использование ценных материалов 
внешне, и более дешевых, либо переработанных материалов 
внутри). Данный метод позволяет производить впрыск двух 
материалов последовательно через одно и то же сопло.

ДВОЙНОЕ ЛИТЬЕ   
Метод ДВОЙНОГО ЛИТЬЯ характеризуется одновременным 
впрыском двух различных материалов внутри одной и той 
же полости через различные сопла. Конечный продукт 
зависит, как правило, как от технических характеристик и 
конфигурации установки, так и от дизайна пресс-формы. 
Второй узел впрыска может располагаться либо вертикально, 
либо под наклоном 30°.

первая фаза вторая фаза третья фаза
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МНОГОСЛОЙНОЕ ЛИТЬЕ
Данный метод характеризуется использование одной или 
более вставок внутри пресс-формы. После впрыска первого 
материала вставки в пресс-форме перемещаются, чтобы 
создать внутри полости пространство, необходимое для 
впрыска второго материала. Многослойное литье, как правило, 
требует наличия второго вертикального узла впрыска, который 
впрыскивает второй материал после впрыска основного узла.

МНОГОСЛОЙНОЕ ЛИТЬЕ С РОТОРНЫМ СТОЛОМ   
Это метод многослойного литья с использованием роторного 
стола (гидравлического либо электрического), подогнанного 
под движение пресс-формы в вертикальном положении. После 
впрыска первого материала через основной узел, стол вращает 
пресс-форму и помещает ее в положение, позволяющее 
одновременный впрыск второго материала. Как правило, 
положение второго узла впрыска наклонное, примерно 30° при 
обоих параллельных соплах.

первая фаза вторая фаза

первая фаза вторая фаза третья фаза
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3D Multipower HE двойной впрыск с вертикальной группой впрыска​ Multipower HE 3D с 3 независимыми узлами впрыска

Вертикальные и горизонтальные роторные столы, 
применяемые в Multipower Duo H с 6 узлами впрыска

Системы литья под давлением Multipower DUO H 1800 с 6 независимыми узлами впрыска

Многоточечный впрыск 3D: проект Multipower DUO H с 6 независимыми узлами впрыска

35NPM 
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КАЧЕСТВО ТЕРМОПЛАСТОАВТОМАТОВ 
Термопластоавтоматы компании Plastic Metal S.p.a. для 
термопластичных материалов имеют очень мощную раму и 
собраны из высококачественных компонентов, технические 
характеристики которых превышают стандартные промышленные 
требования.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ПОМОЩЬ
Наиболее важным дополнительным преимуществом для тех, кто 
использует прессы за их гибкость, потенциал, быстродействие 
со специальным программным обеспечением, позволяющим 
получить немедленный доступ к установкам по всему миру, 
чтобы избежать ненадлежащего использования, которое может 
привести к повреждению установки.

ИСПЫТАНИЯ ЛИТЬЯ
Наша высококвалифицированная и полностью подготовленная 
команда всегда в вашем распоряжении для выполнения испытания 
литья с контролем и подробным отчетом об энергопотреблении.

СИСТЕМЫ «ПОД КЛЮЧ»
Компания Plastic Metal может поставить производственные 
линии «под ключ» благодаря тесному сотрудничеству с 
высококвалифицированными партнерами, такими как F.lli Virginio. 

ИЗВЕСТНЫЕ МЕЖДУНАРОДНЫЕ ПОСТАВЩИКИ
Литьевые агрегаты Plastic Metal S.p.a. оснащаются компонентами 
европейских брендов первостепенной важности, с простой 
возможностью отслеживать происхождение товаров на 
различных рынках, где представлена компания.

36 NPM 
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ



 
ELETTRYKA 50 ELETTRYKA 80 ELETTRYKA 120 ELETTRYKA 160 ELETTRYKA 180 ELETTRYKA 220 ELETTRYKA 280

140 190 140 190 190 350 350 450 450 630 630 860 860 1100

Диаметр шнека mm 22 25 25 30 22 25 25 30 25 30 30 35 30 35 35 40 35 40 40 45 40 45 45 50 45 50 50 55

Отношение длины шнека к диаметру L/D 26 24 24 20 26 24 24 20 24 20 26 22 26 22 24 22 24 22 25 22 25 22 22 23 22 23 22 24

Давление на материал bar 2630 2040 2650 1840 2630 2040 2650 1840 2650 1840 2620 1920 2620 1920 2230 1700 2230 1700 2270 1800 2270 1800 2230 1800 2230 1800 2140 1770

Теоретический объем впрыска cm³ 55 71 71 102 55 71 71 102 71 102 134 182 134 182 206 270 206 270 276 350 276 350 380 470 380 470 530 640

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 52 66 66 96 52 66 66 96 66 96 125 170 125 170 195 250 195 250 260 330 260 330 360 440 360 440 500 602

Скорость впрыска cm³/sec. 40 50 50 72 40 50 50 72 50 72 66 90 66 90 90 120 90 120 130 160 130 160 160 200 160 200 200 240

Производительность в час Kg/h 18 29 29 43 18 29 29 43 29 43 43 52 43 52 52 62 52 62 100 120 100 120 120 140 120 140 130 150

Скорость вращения шнека N/min. 320 320 320 320 320 320 320 320 320 300 300 300 300 280

Крутящий момент шнека Nm 350 350 350 350 350 400 400 600 600 1000 1000 1000 1000 1400

Мощность двигателя шнека kW 7 7 11 11 11 11 11 20 20 20 20 20 20 36

Мощность нагрева kW 6,3 6,3 6,3 6,3 6,3 9 9 10,5 10,5 15 15 22 22 24

Зоны нагрева N 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1

Усилие прижима сопла kN 32 32 32 32 32 32 32 40 40 45 45 45 45 58

Усилие смыкания kN 490 785 1180 1570 1770 2160 2750

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 200 320 480 640 720 880 1120

Расстояние между колоннами (HxV) mm 370 x 300 410 x 370 470 x 470 510 x 460 510 x 460 560 x 560 630 x 630

Ход открытия mm 250 360 450 480 480 560 600

Высота пресс-формы mm 100 ÷ 350 100 ÷ 450 150 ÷ 500 150 ÷ 550 150 ÷ 600 200 ÷ 650 200 ÷ 650

Увеличенная высота пресс-формы для многоточечного литья mm 150 - 450 150 - 600 200 - 700 200 - 750 200 - 750 200 - 800 200 - 800

Размеры пресс-формы mm 368 x 450 408 x 540 468 x 690 508 x 690 508 x 690 558 x 830 628 x 930

Усилие толкателя kN 14 20 30 40 40 50 58

Ход толкателя mm 80 100 150 170 170 280 280

Холостой цикл N/min. 44 44 42 40 40 37 37

Мощность двигателя смыкания (HxV) kW 6,9 13,8 17 17 17 43 43

Расчетная установленная мощность kW 15,1 16,6 20,4 21,9 27,3 30,6 30,6 35,4 35,4 47,8 48,9 51,6 54,5 58,1

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 3,9 x 1,2 x 1,7 4,8 x 1,2 x 1,7 5,1 x 1,4 x 1,9 5,7 x 1,4 x 1,9 6,0 x 1,4 x 1,9 7,1 x 1,7 x 2,1 7,2 x 1,7 x 2,1

Вес kg 2900 3100 4100 4200 5800 6200 7300 7500 7600 7800 11000 11500 12800 13300

Стандарт EUROMAP EUROMAP 500H/140 500H/190 800H/140 800H/190 1200H/190 1200H/350 1600H/350 1600H/450 1800H/450 1800H/630 2200H/630 2200H/860 2800H/860 2800H/1100

50
280 ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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ELETTRYKA 50 ELETTRYKA 80 ELETTRYKA 120 ELETTRYKA 160 ELETTRYKA 180 ELETTRYKA 220 ELETTRYKA 280

140 190 140 190 190 350 350 450 450 630 630 860 860 1100

Диаметр шнека mm 22 25 25 30 22 25 25 30 25 30 30 35 30 35 35 40 35 40 40 45 40 45 45 50 45 50 50 55

Отношение длины шнека к диаметру L/D 26 24 24 20 26 24 24 20 24 20 26 22 26 22 24 22 24 22 25 22 25 22 22 23 22 23 22 24

Давление на материал bar 2630 2040 2650 1840 2630 2040 2650 1840 2650 1840 2620 1920 2620 1920 2230 1700 2230 1700 2270 1800 2270 1800 2230 1800 2230 1800 2140 1770

Теоретический объем впрыска cm³ 55 71 71 102 55 71 71 102 71 102 134 182 134 182 206 270 206 270 276 350 276 350 380 470 380 470 530 640

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 52 66 66 96 52 66 66 96 66 96 125 170 125 170 195 250 195 250 260 330 260 330 360 440 360 440 500 602

Скорость впрыска cm³/sec. 40 50 50 72 40 50 50 72 50 72 66 90 66 90 90 120 90 120 130 160 130 160 160 200 160 200 200 240

Производительность в час Kg/h 18 29 29 43 18 29 29 43 29 43 43 52 43 52 52 62 52 62 100 120 100 120 120 140 120 140 130 150

Скорость вращения шнека N/min. 320 320 320 320 320 320 320 320 320 300 300 300 300 280

Крутящий момент шнека Nm 350 350 350 350 350 400 400 600 600 1000 1000 1000 1000 1400

Мощность двигателя шнека kW 7 7 11 11 11 11 11 20 20 20 20 20 20 36

Мощность нагрева kW 6,3 6,3 6,3 6,3 6,3 9 9 10,5 10,5 15 15 22 22 24

Зоны нагрева N 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1

Усилие прижима сопла kN 32 32 32 32 32 32 32 40 40 45 45 45 45 58

Усилие смыкания kN 490 785 1180 1570 1770 2160 2750

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 200 320 480 640 720 880 1120

Расстояние между колоннами (HxV) mm 370 x 300 410 x 370 470 x 470 510 x 460 510 x 460 560 x 560 630 x 630

Ход открытия mm 250 360 450 480 480 560 600

Высота пресс-формы mm 100 ÷ 350 100 ÷ 450 150 ÷ 500 150 ÷ 550 150 ÷ 600 200 ÷ 650 200 ÷ 650

Увеличенная высота пресс-формы для многоточечного литья mm 150 - 450 150 - 600 200 - 700 200 - 750 200 - 750 200 - 800 200 - 800

Размеры пресс-формы mm 368 x 450 408 x 540 468 x 690 508 x 690 508 x 690 558 x 830 628 x 930

Усилие толкателя kN 14 20 30 40 40 50 58

Ход толкателя mm 80 100 150 170 170 280 280

Холостой цикл N/min. 44 44 42 40 40 37 37

Мощность двигателя смыкания (HxV) kW 6,9 13,8 17 17 17 43 43

Расчетная установленная мощность kW 15,1 16,6 20,4 21,9 27,3 30,6 30,6 35,4 35,4 47,8 48,9 51,6 54,5 58,1

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 3,9 x 1,2 x 1,7 4,8 x 1,2 x 1,7 5,1 x 1,4 x 1,9 5,7 x 1,4 x 1,9 6,0 x 1,4 x 1,9 7,1 x 1,7 x 2,1 7,2 x 1,7 x 2,1

Вес kg 2900 3100 4100 4200 5800 6200 7300 7500 7600 7800 11000 11500 12800 13300

Стандарт EUROMAP EUROMAP 500H/140 500H/190 800H/140 800H/190 1200H/190 1200H/350 1600H/350 1600H/450 1800H/450 1800H/630 2200H/630 2200H/860 2800H/860 2800H/1100



MULTIPOWER 50 MULTIPOWER 80 MULTIPOWER 120 MULTIPOWER 160 MULTIPOWER 180 MULTIPOWER 220

180 280 360 500 500 700 700 860 860 1200 1200 1350

Диаметр шнека mm 25 30 30 35 35 40 40 45 40 45 45 50 45 50 50 55 50 55 55 60 55 60 60 65

Отношение длины шнека к диаметру L/D 24 20 25 22 24 22 22 20 22 20 22 20 22 20 23 21 23 21 24 22 24 22 22 20

Давление на материал bar 2500 1760 2420 1780 2200 1700 2120 1670 2120 1670 2025 1650 2025 1650 2050 1700 2050 1700 2020 1700 2020 1700 1930 1650

Теоретический объем впрыска cm³ 71 102 112 154 164 214 238 302 238 302 342 422 342 422 422 510 422 510 595 707 595 707 707 830

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 67 97 106 146 155 202 226 287 226 287 325 400 325 400 400 485 400 485 560 670 560 670 670 785

Скорость впрыска cm³/sec. 450 650 650 850 900 1150 1200 1500 1200 1500 1500 1800 1500 1800 1800 2200 1800 2200 2200 2500 2200 2500 2500 3000

Производительность в час Kg/h 18 30 30 45 45 68 68 100 68 100 100 130 100 130 130 160 130 160 145 165 145 165 165 195

Скорость вращения шнека N/min. 320 320 300 300 300 300 300 300 300 270 270 270

Крутящий момент шнека Nm 300 300 500 500 500 900 900 900 900 1650 1650 1650

Мощность двигателя шнека kW 7 7 11 11 11 20 20 20 20 36 36 36

Мощность нагрева kW 6,3 9,3 10,5 10,5 10,5 15 15 22 22 24 24 24

Зоны нагрева N 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1

Усилие прижима сопла kN 28 36 43 54 54 48 48 60 60 60 60 60

Усилие смыкания kN 490 785 1180 1570 1770 2160

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 200 320 480 640 720 880

Расстояние между колоннами (HxV) mm 370 x 300 410 x 370 470 x 470 510 x 460 510 x 460 560 x 560

Ход открытия mm 250 360 450 480 480 560

Высота пресс-формы mm 100 ÷ 350 100 ÷ 450 150 ÷ 500 150 ÷ 550 150 ÷ 600 200 ÷ 650

Увеличенная высота пресс-формы для многоточечного литья mm 150 - 450 150 - 600 200 - 700 200 - 750 200 - 750 200 - 800

Размеры пресс-формы mm 368 x 450 408 x 540 468 x 690 508 x 690 508 x 690 558 x 830

Усилие толкателя kN 14 20 30 40 40 50

Ход толкателя mm 80 100 150 170 170 280

Холостой цикл N/min. 44 44 42 40 40 37

Мощность двигателя смыкания * kW 6,9 13,8 17 17 17 43

Мощность двигателя насоса * kW 4 5,5 5,5 7,5 7,5 11 11 15 15 15 15 18,5

Мощность двигателя насоса ** kW 7,5 11 15 18,5 18,5 22 22 30 30 30 30 37

Вес bar 140 180 160 200 200 160 160 200 200 180 180 200

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 3,9 x 1,2 x 1,7 4,8 x 1,2 x 1,7 5,1 x 1,4 x 1,9 5,7 x 1,4 x 1,9 6,0 x 1,4 x 1,9 7,1 x 1,7 x 2,1

Вес kg 2900 3100 4100 4200 5800 6200 7300 7500 7600 7800 11000 11500

Стандарт EUROMAP EUROMAP 500H/180 500H/280 800H/360 800H/500 1200H/500 1200H/700 1600H/700 1600H/860 1800H/860 1800H/1200 2200H/1200 2200H/1350

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
50
220
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MULTIPOWER 50 MULTIPOWER 80 MULTIPOWER 120 MULTIPOWER 160 MULTIPOWER 180 MULTIPOWER 220

180 280 360 500 500 700 700 860 860 1200 1200 1350

Диаметр шнека mm 25 30 30 35 35 40 40 45 40 45 45 50 45 50 50 55 50 55 55 60 55 60 60 65

Отношение длины шнека к диаметру L/D 24 20 25 22 24 22 22 20 22 20 22 20 22 20 23 21 23 21 24 22 24 22 22 20

Давление на материал bar 2500 1760 2420 1780 2200 1700 2120 1670 2120 1670 2025 1650 2025 1650 2050 1700 2050 1700 2020 1700 2020 1700 1930 1650

Теоретический объем впрыска cm³ 71 102 112 154 164 214 238 302 238 302 342 422 342 422 422 510 422 510 595 707 595 707 707 830

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 67 97 106 146 155 202 226 287 226 287 325 400 325 400 400 485 400 485 560 670 560 670 670 785

Скорость впрыска cm³/sec. 450 650 650 850 900 1150 1200 1500 1200 1500 1500 1800 1500 1800 1800 2200 1800 2200 2200 2500 2200 2500 2500 3000

Производительность в час Kg/h 18 30 30 45 45 68 68 100 68 100 100 130 100 130 130 160 130 160 145 165 145 165 165 195

Скорость вращения шнека N/min. 320 320 300 300 300 300 300 300 300 270 270 270

Крутящий момент шнека Nm 300 300 500 500 500 900 900 900 900 1650 1650 1650

Мощность двигателя шнека kW 7 7 11 11 11 20 20 20 20 36 36 36

Мощность нагрева kW 6,3 9,3 10,5 10,5 10,5 15 15 22 22 24 24 24

Зоны нагрева N 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1

Усилие прижима сопла kN 28 36 43 54 54 48 48 60 60 60 60 60

Усилие смыкания kN 490 785 1180 1570 1770 2160

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 200 320 480 640 720 880

Расстояние между колоннами (HxV) mm 370 x 300 410 x 370 470 x 470 510 x 460 510 x 460 560 x 560

Ход открытия mm 250 360 450 480 480 560

Высота пресс-формы mm 100 ÷ 350 100 ÷ 450 150 ÷ 500 150 ÷ 550 150 ÷ 600 200 ÷ 650

Увеличенная высота пресс-формы для многоточечного литья mm 150 - 450 150 - 600 200 - 700 200 - 750 200 - 750 200 - 800

Размеры пресс-формы mm 368 x 450 408 x 540 468 x 690 508 x 690 508 x 690 558 x 830

Усилие толкателя kN 14 20 30 40 40 50

Ход толкателя mm 80 100 150 170 170 280

Холостой цикл N/min. 44 44 42 40 40 37

Мощность двигателя смыкания * kW 6,9 13,8 17 17 17 43

Мощность двигателя насоса * kW 4 5,5 5,5 7,5 7,5 11 11 15 15 15 15 18,5

Мощность двигателя насоса ** kW 7,5 11 15 18,5 18,5 22 22 30 30 30 30 37

Вес bar 140 180 160 200 200 160 160 200 200 180 180 200

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 3,9 x 1,2 x 1,7 4,8 x 1,2 x 1,7 5,1 x 1,4 x 1,9 5,7 x 1,4 x 1,9 6,0 x 1,4 x 1,9 7,1 x 1,7 x 2,1

Вес kg 2900 3100 4100 4200 5800 6200 7300 7500 7600 7800 11000 11500

Стандарт EUROMAP EUROMAP 500H/180 500H/280 800H/360 800H/500 1200H/500 1200H/700 1600H/700 1600H/860 1800H/860 1800H/1200 2200H/1200 2200H/1350

* Только для версии HE
* * Только для версии H



MULTIPOWER 280 MULTIPOWER 350 MULTIPOWER 400 MULTIPOWER 500 MULTIPOWER 650 MULTIPOWER 800

1350 2000 2000 2800 2800 4050 4050 5050 5050 7200 7200
Диаметр шнека mm 60 65 65 70 65 70 70 75 70 75 75 85 75 85 85 90 85 90 90 100 90 100 105

Отношение длины шнека к диаметру L/D 22 20 24 22 24 22 22 21 22 21 24 21 24 21 23 22 23 22 23 21 23 21 20

Давление на материал bar 1930 1650 1900 1650 1900 1650 1975 1720 1975 1720 2220 1730 2220 1730 2040 1820 2040 1820 2220 1800 2220 1800 1650

Теоретический объем впрыска cm³ 707 830 1060 1230 1060 1230 1420 1630 1420 1630 1835 2355 1835 2355 2470 2770 2470 2770 3245 4005 3245 4005 4416

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 670 785 1005 1165 1005 1165 1350 1550 1350 1550 1730 2230 1730 2230 2346 2632 2346 2632 3082 3804 3082 3804 4195

Скорость впрыска cm³/sec. 2500 3000 2700 3100 2700 3100 3100 3500 3100 3500 3100 3900 3100 3900 3900 4400 3900 4400 3800 4700 3800 4700 5200

Производительность в час Kg/h 165 195 190 240 190 240 240 310 240 310 240 325 240 325 325 390 325 390 390 540 390 540 630

Скорость вращения шнека N/min. 270 250 250 250 250 200 200 200 200 170 170

Крутящий момент шнека Nm 1650 2100 2100 2100 2100 4050 4050 4050 4050 6000 6000

Мощность двигателя шнека kW 36 48 48 48 48 62 62 62 62 75 75

Мощность нагрева kW 24 28 28 28 28 32 32 41 41 54 54

Зоны нагрева N 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 5 + 1 5 + 1

Усилие прижима сопла kN 60 88 88 88 88 88 88 88 88 100 100

Усилие смыкания kN 2750 3435 3925 4900 6350 7850

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 1120 1400 1600 2000 2600 3200

Расстояние между колоннами (HxV) mm 630 x 630 720 x 720 760 x 710 810 x 810 960 x 920 1120 x 1020

Ход открытия mm 600 700 700 850 950 1060

Высота пресс-формы mm 200 ÷ 650 250 ÷ 700 250 ÷ 800 300 ÷ 800 350 ÷ 900 350 ÷ 1000

Увеличенная высота пресс-формы для многоточечного литья mm 200 - 800 250 - 850 250 - 950 300 - 1000 400 - 1100 400 - 1200

Размеры пресс-формы mm 628 x 930 718 x 1070 758 x 1070 808 x 1200 958 x 1370 1118 x 1520

Усилие толкателя kN 58 80 80 92 100 150

Ход толкателя mm 280 300 300 360 360 360

Холостой цикл N/min. 37 34 32 28 20 18

Мощность двигателя смыкания * kW 43 57 57 57 57 57

Мощность двигателя насоса * kW 18,5 22,5 22,5 26 26 30 30 37 37 45 45

Мощность двигателя насоса ** kW 37 45 45 55 55 75 75 90 90 110 110

Вес bar 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 7,2 x 1,7 x 2,1 8,1 x 2,0 x 2,1 8,2 x 2,0 x 2,1 9,2 x 2,2 x 2,4 10,5 x 2,3 x 2,4 10,8 x 2,5 x 2,5

Вес kg 12800 13300 17800 18300 23000 23600 27000 27600 32500 33200 44500

Стандарт EUROMAP EUROMAP 2800H/1350 2800H/2000 3500H/2000 3500H/2800 4000H/2800 4000H/4050 5000H/4050 5000H/5050 6500H/5050 6500H/7200 8000H/7200

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
280
800

42 NPM 
Plastic Metal



MULTIPOWER 280 MULTIPOWER 350 MULTIPOWER 400 MULTIPOWER 500 MULTIPOWER 650 MULTIPOWER 800

1350 2000 2000 2800 2800 4050 4050 5050 5050 7200 7200
Диаметр шнека mm 60 65 65 70 65 70 70 75 70 75 75 85 75 85 85 90 85 90 90 100 90 100 105

Отношение длины шнека к диаметру L/D 22 20 24 22 24 22 22 21 22 21 24 21 24 21 23 22 23 22 23 21 23 21 20

Давление на материал bar 1930 1650 1900 1650 1900 1650 1975 1720 1975 1720 2220 1730 2220 1730 2040 1820 2040 1820 2220 1800 2220 1800 1650

Теоретический объем впрыска cm³ 707 830 1060 1230 1060 1230 1420 1630 1420 1630 1835 2355 1835 2355 2470 2770 2470 2770 3245 4005 3245 4005 4416

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 670 785 1005 1165 1005 1165 1350 1550 1350 1550 1730 2230 1730 2230 2346 2632 2346 2632 3082 3804 3082 3804 4195

Скорость впрыска cm³/sec. 2500 3000 2700 3100 2700 3100 3100 3500 3100 3500 3100 3900 3100 3900 3900 4400 3900 4400 3800 4700 3800 4700 5200

Производительность в час Kg/h 165 195 190 240 190 240 240 310 240 310 240 325 240 325 325 390 325 390 390 540 390 540 630

Скорость вращения шнека N/min. 270 250 250 250 250 200 200 200 200 170 170

Крутящий момент шнека Nm 1650 2100 2100 2100 2100 4050 4050 4050 4050 6000 6000

Мощность двигателя шнека kW 36 48 48 48 48 62 62 62 62 75 75

Мощность нагрева kW 24 28 28 28 28 32 32 41 41 54 54

Зоны нагрева N 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 5 + 1 5 + 1

Усилие прижима сопла kN 60 88 88 88 88 88 88 88 88 100 100

Усилие смыкания kN 2750 3435 3925 4900 6350 7850

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 1120 1400 1600 2000 2600 3200

Расстояние между колоннами (HxV) mm 630 x 630 720 x 720 760 x 710 810 x 810 960 x 920 1120 x 1020

Ход открытия mm 600 700 700 850 950 1060

Высота пресс-формы mm 200 ÷ 650 250 ÷ 700 250 ÷ 800 300 ÷ 800 350 ÷ 900 350 ÷ 1000

Увеличенная высота пресс-формы для многоточечного литья mm 200 - 800 250 - 850 250 - 950 300 - 1000 400 - 1100 400 - 1200

Размеры пресс-формы mm 628 x 930 718 x 1070 758 x 1070 808 x 1200 958 x 1370 1118 x 1520

Усилие толкателя kN 58 80 80 92 100 150

Ход толкателя mm 280 300 300 360 360 360

Холостой цикл N/min. 37 34 32 28 20 18

Мощность двигателя смыкания * kW 43 57 57 57 57 57

Мощность двигателя насоса * kW 18,5 22,5 22,5 26 26 30 30 37 37 45 45

Мощность двигателя насоса ** kW 37 45 45 55 55 75 75 90 90 110 110

Вес bar 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 7,2 x 1,7 x 2,1 8,1 x 2,0 x 2,1 8,2 x 2,0 x 2,1 9,2 x 2,2 x 2,4 10,5 x 2,3 x 2,4 10,8 x 2,5 x 2,5

Вес kg 12800 13300 17800 18300 23000 23600 27000 27600 32500 33200 44500

Стандарт EUROMAP EUROMAP 2800H/1350 2800H/2000 3500H/2000 3500H/2800 4000H/2800 4000H/4050 5000H/4050 5000H/5050 6500H/5050 6500H/7200 8000H/7200

* Только для версии HE
* * Только для версии H



MULTIPOWER SP 50 MULTIPOWER SP 80 MULTIPOWER SP 120 MULTIPOWER SP 160 MULTIPOWER SP 180

180 280 360 500 500 700 700 860 860 1200

Диаметр шнека mm 25 30 30 35 35 40 40 45 40 45 45 50 45 50 50 55 50 55 55 60

Отношение длины шнека к диаметру L/D 24 20 25 22 24 22 22 20 22 20 22 20 22 20 23 21 23 21 24 22

Давление на материал bar 2500 1760 2420 1780 2200 1700 2120 1670 2120 1670 2025 1650 2025 1650 2050 1700 2050 1700 2020 1700

Теоретический объем впрыска cm³ 71 102 112 154 164 214 238 302 238 302 342 422 342 422 422 510 422 510 595 707

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 67 97 106 146 155 202 226 287 226 287 325 400 325  400 400 485 400 485 560 670

Скорость впрыска cm³/sec. 70 100 100 150 150 180 200 240 200 240 240 300 240 300 300 360 300 360 360 400

Производительность в час Kg/h 18 30 30 45 45 68 68 100 68 100 100 130 100 130 130 160 130 160 145 165

Скорость вращения шнека N/min. 330 330 320 320 320 300 300 300 300 280

Крутящий момент шнека Nm 315 400 420 530 530 1000 1000 1200 1200 1700

Мощность нагрева kW 6,3 9,3 10,5 10,5 10,5 15 15 22 22 24

Зоны нагрева N 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1

Усилие прижима сопла kN 28 36 43 54 54 48 48 60 60 60

Усилие смыкания kN 490 785 1180 1570 1770

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 200 320 480 640 720

Расстояние между колоннами (HxV) mm 370 x 300 410 x 370 470 x 470 510 x 460 510 x 460

Ход открытия mm 250 360 450 480 480

Высота пресс-формы mm 100 ÷ 350 100 ÷ 450 150 ÷ 500 150 ÷ 550 150 ÷ 600

Увеличенная высота пресс-формы для многоточечного литья mm 150 - 450 150 - 600 200 - 700 200 - 750 200 - 750

Размеры пресс-формы mm 368 x 450 408 x 540 468 x 690 508 x 690 508 x 690

Усилие толкателя kN 14 20 30 40 40

Ход толкателя mm 80 100 150 170 170

Холостой цикл N/min. 44 42 40 36 36

Расчетная мощность двигателя kW 11 11 11 15 15 15 15 18 18 20

Рабочее давление bar 140 180 160 200 200 160 160 200 200 180

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 3,6 x 1,2 x 1,7 4,3 x 1,2 x 1,7 4,9 x 1,4 x 1,9 5,3 x 1,4 x 1,9 5,4 x 1,4 x 1,9

Вес kg 2900 3100 4100 4200 5800 6200 7300 7500 7600 7800

Стандарт EUROMAP EUROMAP 500H/180 500H/280 800H/360 800H/500 1200H/500 1200H/700 1600H/700 1600H/860 1800H/860 1800H/1200

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
50
180

44 NPM 
Plastic Metal



MULTIPOWER SP 50 MULTIPOWER SP 80 MULTIPOWER SP 120 MULTIPOWER SP 160 MULTIPOWER SP 180

180 280 360 500 500 700 700 860 860 1200

Диаметр шнека mm 25 30 30 35 35 40 40 45 40 45 45 50 45 50 50 55 50 55 55 60

Отношение длины шнека к диаметру L/D 24 20 25 22 24 22 22 20 22 20 22 20 22 20 23 21 23 21 24 22

Давление на материал bar 2500 1760 2420 1780 2200 1700 2120 1670 2120 1670 2025 1650 2025 1650 2050 1700 2050 1700 2020 1700

Теоретический объем впрыска cm³ 71 102 112 154 164 214 238 302 238 302 342 422 342 422 422 510 422 510 595 707

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 67 97 106 146 155 202 226 287 226 287 325 400 325  400 400 485 400 485 560 670

Скорость впрыска cm³/sec. 70 100 100 150 150 180 200 240 200 240 240 300 240 300 300 360 300 360 360 400

Производительность в час Kg/h 18 30 30 45 45 68 68 100 68 100 100 130 100 130 130 160 130 160 145 165

Скорость вращения шнека N/min. 330 330 320 320 320 300 300 300 300 280

Крутящий момент шнека Nm 315 400 420 530 530 1000 1000 1200 1200 1700

Мощность нагрева kW 6,3 9,3 10,5 10,5 10,5 15 15 22 22 24

Зоны нагрева N 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 3 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1

Усилие прижима сопла kN 28 36 43 54 54 48 48 60 60 60

Усилие смыкания kN 490 785 1180 1570 1770

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 200 320 480 640 720

Расстояние между колоннами (HxV) mm 370 x 300 410 x 370 470 x 470 510 x 460 510 x 460

Ход открытия mm 250 360 450 480 480

Высота пресс-формы mm 100 ÷ 350 100 ÷ 450 150 ÷ 500 150 ÷ 550 150 ÷ 600

Увеличенная высота пресс-формы для многоточечного литья mm 150 - 450 150 - 600 200 - 700 200 - 750 200 - 750

Размеры пресс-формы mm 368 x 450 408 x 540 468 x 690 508 x 690 508 x 690

Усилие толкателя kN 14 20 30 40 40

Ход толкателя mm 80 100 150 170 170

Холостой цикл N/min. 44 42 40 36 36

Расчетная мощность двигателя kW 11 11 11 15 15 15 15 18 18 20

Рабочее давление bar 140 180 160 200 200 160 160 200 200 180

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 3,6 x 1,2 x 1,7 4,3 x 1,2 x 1,7 4,9 x 1,4 x 1,9 5,3 x 1,4 x 1,9 5,4 x 1,4 x 1,9

Вес kg 2900 3100 4100 4200 5800 6200 7300 7500 7600 7800

Стандарт EUROMAP EUROMAP 500H/180 500H/280 800H/360 800H/500 1200H/500 1200H/700 1600H/700 1600H/860 1800H/860 1800H/1200



MULTIPOWER SP 220 MULTIPOWER SP 280 MULTIPOWER SP 350 MULTIPOWER SP 400 MULTIPOWER SP 500
1200 1350 1350 2000 2000 2800 2800 4050 4050

Диаметр шнека mm 55 60 60 65 60 65 65 70 65 70 70 75 70 75 75 85 75 85

Отношение длины шнека к диаметру L/D 24 22 22 20 22 20 24 22 24 22 22 21 22 21 24 21 24 21

Давление на материал bar 2020 1700 1930 1650 1930 1650 1900 1650 1900 1650 1975 1720 1975 1720 2220 1730 2220 1730

Теоретический объем впрыска cm³ 595 707 707 830 707 830 1060 1230 1060 1230 1420 1630 1420 1630 1835 2355 1835 2355

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 560 670 670 785 670 785 1005 1165 1005 1165 1350 1550 1350 1550 1730 2230 1730 2230

Скорость впрыска cm³/sec. 360 400 400 500 400 500 370 430 370 430 400 450 400 450 470 600 470 600

Производительность в час Kg/h 145 165 165 195  165 195 200 250 200 250 220 285 220 285 265 355 265 355

Скорость вращения шнека N/min. 280 280 280 260 260 230 230 220 220

Крутящий момент шнека Nm 1700 1950 1950 2250 2250 2530 2530 3950 3950

Мощность нагрева kW 24 24 24 28 28 28 28 32 32

Зоны нагрева N 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1

Усилие прижима сопла kN 60 60 60 80 80 80 80 80 80

Усилие смыкания kN 2160 2750 3435 3925 4900

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 880 1120 1400 1600 2000

Расстояние между колоннами (HxV) mm 560 x 560 630 x 630 720 x 720 760 x 710 810 x 810

Ход открытия mm 560 600 700 700 850

Высота пресс-формы mm 200 ÷ 650 200 ÷ 650 250 ÷ 700 250 ÷ 800 300 ÷ 800

Увеличенная высота пресс-формы для многоточечного литья mm 200 - 800 200 - 800 250 - 850 250 - 950 300 - 1000

Размеры пресс-формы mm 558 x 830 628 x 930 718 x 1070 758 x 1070 808 x 1200

Усилие толкателя kN 50 50 80 80 90

Ход толкателя mm 280 280 300 300 360

Холостой цикл N/min. 32 32 30 28 24

Расчетная мощность двигателя kW 20 24 24 18 + 15 18 + 15 18 + 15 18 + 15 24 + 18 24 + 18

Рабочее давление bar 180 200 200 200 200 200 200 200 200

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 6,7x 1,7 x 2,0 6,8 x 1,7 x 2,0 7,5 x 2,0 x 2,1 7,6 x 2,0 x 2,1 8,9 x 2,2 x 2,4

Вес kg 11000 11500 12800 13300 17800 18300 23000 23600 27000

Стандарт EUROMAP EUROMAP 2200H / 1200 2200H / 1350 2800H / 1350 2800H / 2000 3500H / 2000 3500H / 2800 4000H / 2800 4000H / 4050 5000H / 4050

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
220
500

46 NPM 
Plastic Metal



MULTIPOWER SP 220 MULTIPOWER SP 280 MULTIPOWER SP 350 MULTIPOWER SP 400 MULTIPOWER SP 500
1200 1350 1350 2000 2000 2800 2800 4050 4050

Диаметр шнека mm 55 60 60 65 60 65 65 70 65 70 70 75 70 75 75 85 75 85

Отношение длины шнека к диаметру L/D 24 22 22 20 22 20 24 22 24 22 22 21 22 21 24 21 24 21

Давление на материал bar 2020 1700 1930 1650 1930 1650 1900 1650 1900 1650 1975 1720 1975 1720 2220 1730 2220 1730

Теоретический объем впрыска cm³ 595 707 707 830 707 830 1060 1230 1060 1230 1420 1630 1420 1630 1835 2355 1835 2355

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 560 670 670 785 670 785 1005 1165 1005 1165 1350 1550 1350 1550 1730 2230 1730 2230

Скорость впрыска cm³/sec. 360 400 400 500 400 500 370 430 370 430 400 450 400 450 470 600 470 600

Производительность в час Kg/h 145 165 165 195  165 195 200 250 200 250 220 285 220 285 265 355 265 355

Скорость вращения шнека N/min. 280 280 280 260 260 230 230 220 220

Крутящий момент шнека Nm 1700 1950 1950 2250 2250 2530 2530 3950 3950

Мощность нагрева kW 24 24 24 28 28 28 28 32 32

Зоны нагрева N 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1

Усилие прижима сопла kN 60 60 60 80 80 80 80 80 80

Усилие смыкания kN 2160 2750 3435 3925 4900

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 880 1120 1400 1600 2000

Расстояние между колоннами (HxV) mm 560 x 560 630 x 630 720 x 720 760 x 710 810 x 810

Ход открытия mm 560 600 700 700 850

Высота пресс-формы mm 200 ÷ 650 200 ÷ 650 250 ÷ 700 250 ÷ 800 300 ÷ 800

Увеличенная высота пресс-формы для многоточечного литья mm 200 - 800 200 - 800 250 - 850 250 - 950 300 - 1000

Размеры пресс-формы mm 558 x 830 628 x 930 718 x 1070 758 x 1070 808 x 1200

Усилие толкателя kN 50 50 80 80 90

Ход толкателя mm 280 280 300 300 360

Холостой цикл N/min. 32 32 30 28 24

Расчетная мощность двигателя kW 20 24 24 18 + 15 18 + 15 18 + 15 18 + 15 24 + 18 24 + 18

Рабочее давление bar 180 200 200 200 200 200 200 200 200

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 6,7x 1,7 x 2,0 6,8 x 1,7 x 2,0 7,5 x 2,0 x 2,1 7,6 x 2,0 x 2,1 8,9 x 2,2 x 2,4

Вес kg 11000 11500 12800 13300 17800 18300 23000 23600 27000

Стандарт EUROMAP EUROMAP 2200H / 1200 2200H / 1350 2800H / 1350 2800H / 2000 3500H / 2000 3500H / 2800 4000H / 2800 4000H / 4050 5000H / 4050



MULTIPOWER DUO 1000 MULTIPOWER DUO 1500 MULTIPOWER DUO 1800

7200 9300 16300 17100

Диаметр шнека mm 90 100 105 90 105 120 120 135 150 130 140 150

Отношение длины шнека к диаметру L/D 23 21 20 23 20 18 24 21 19 22 20 19

Давление на материал bar 2220 1800 1650 2350 1730 1350 2050 1650 1350 2000 1730 1500

Теоретический объем впрыска cm³ 3245 4005 4416 3945 5370 7015 7973 10090 12460 8665 10050 11537

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 3082 3804 4195 3700 5000 6550 7535 9535 11720 7798 9045 10383

Скорость впрыска cm³/sec. 3800 4700 5200 790 900 1040 950 1100 1300 1164 1350 1550

Производительность в час Kg/h 390 540 630 390 630 940 660 940 1300 650 800 1000

Скорость вращения шнека N/min. 0  ÷ 170 0  ÷ 170 0  ÷ 120 0  ÷ 100

Крутящий момент шнека Nm 6000 6000 11500 12500

Мощность нагрева kW 54 69 110 110

Зоны нагрева N 5 + 1 6 + 1 6 + 1 6 + 1

Усилие прижима сопла kN 100 120 210 180

Усилие смыкания Ton 1000 1000 1500 1800

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 4000 4000 6000 7200

Расстояние между колоннами (HxV) mm 1250 x 1020 1250 x 1020 1410 x 1310 1850 x 1450

Ход открытия mm 1300 1300 1600 1800

Высота пресс-формы mm 600 ÷ 1300 600 ÷ 1300 650 ÷ 1700 700 ÷ 1800

Расстояние между плитами mm 2600 2600 3300 3600

Размеры пресс-формы mm 1240 x 1610 1240 x 1610 1400 x 1990 1840 x 2240

Размеры плит mm 1820 x 1610 1820 x 1610 2090 x 1990 2640 x 2240

Усилие толкателя kN 280 280 245 245

Ход толкателя mm 360 360 400 400

Мощность двигателя kW 74 + 37 + 4 74 + 37 + 4 74 + 55 + 4 90 + 55 + 4

Рабочее давление bar 160 160 160 160

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 9,8 x 2,7 x 2,8 10,5 x 2,7 x 2,8 12,1 x 3,2 x 3,0 12,8 x 3,4 x 3,2

Вес kg. 38500 39500 66000 85000

Стандарт EUROMAP EUROMAP 10000H/7200 10000H/9300 15000H/16300 18000H/17100

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1000
1800

48 NPM 
Plastic Metal



MULTIPOWER DUO 1000 MULTIPOWER DUO 1500 MULTIPOWER DUO 1800

7200 9300 16300 17100

Диаметр шнека mm 90 100 105 90 105 120 120 135 150 130 140 150

Отношение длины шнека к диаметру L/D 23 21 20 23 20 18 24 21 19 22 20 19

Давление на материал bar 2220 1800 1650 2350 1730 1350 2050 1650 1350 2000 1730 1500

Теоретический объем впрыска cm³ 3245 4005 4416 3945 5370 7015 7973 10090 12460 8665 10050 11537

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 3082 3804 4195 3700 5000 6550 7535 9535 11720 7798 9045 10383

Скорость впрыска cm³/sec. 3800 4700 5200 790 900 1040 950 1100 1300 1164 1350 1550

Производительность в час Kg/h 390 540 630 390 630 940 660 940 1300 650 800 1000

Скорость вращения шнека N/min. 0  ÷ 170 0  ÷ 170 0  ÷ 120 0  ÷ 100

Крутящий момент шнека Nm 6000 6000 11500 12500

Мощность нагрева kW 54 69 110 110

Зоны нагрева N 5 + 1 6 + 1 6 + 1 6 + 1

Усилие прижима сопла kN 100 120 210 180

Усилие смыкания Ton 1000 1000 1500 1800

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 4000 4000 6000 7200

Расстояние между колоннами (HxV) mm 1250 x 1020 1250 x 1020 1410 x 1310 1850 x 1450

Ход открытия mm 1300 1300 1600 1800

Высота пресс-формы mm 600 ÷ 1300 600 ÷ 1300 650 ÷ 1700 700 ÷ 1800

Расстояние между плитами mm 2600 2600 3300 3600

Размеры пресс-формы mm 1240 x 1610 1240 x 1610 1400 x 1990 1840 x 2240

Размеры плит mm 1820 x 1610 1820 x 1610 2090 x 1990 2640 x 2240

Усилие толкателя kN 280 280 245 245

Ход толкателя mm 360 360 400 400

Мощность двигателя kW 74 + 37 + 4 74 + 37 + 4 74 + 55 + 4 90 + 55 + 4

Рабочее давление bar 160 160 160 160

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 9,8 x 2,7 x 2,8 10,5 x 2,7 x 2,8 12,1 x 3,2 x 3,0 12,8 x 3,4 x 3,2

Вес kg. 38500 39500 66000 85000

Стандарт EUROMAP EUROMAP 10000H/7200 10000H/9300 15000H/16300 18000H/17100



MULTIPOWER 1000 MULTIPOWER 1200 MULTIPOWER 1500 MULTIPOWER 1800 MULTIPOWER 2200 MULTIPOWER 2600 MULTIPOWER 3200

7200 9300 12400 17350 20700 25600 44500 70000

Диаметр шнека mm 90 100 105 90 105 120 105 120 135 120 135 150 120 135 150 135 155 170 170 180 200 200 220 235

Отношение длины шнека к диаметру L/D 23 21 20 23 20 18 24 21 19 24 21 19 24 21 19 25 23 21 27 25 23 25 23 21

Давление на материал bar 2220 1800 1650 2350 1730 1350 2270 1740 1380 2170 1720 1400 2150 1700 1380 2240 1700 1420 1965 1750 1420 2230 1842 1615

Теоретический объем впрыска cm³ 3245 4005 4416 3945 5370 7015 5455 7125 9020 7973 10090 12460 9615 12170 15020 11451 15095 18160 22700 25450 31415 31415 35013 43370

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 3082 3804 4195 3700 5000 6550 5155 6730 8520 7535 9535 11720 9085 11500 14200 10820 14300 17160 21020 23515 29090 28900 34970 39400

Скорость впрыска cm³/sec. 3800 4700 5200 2300 3000 3900 2600 3400 4300 2900 3600 4400 2900 3600 4400 2800 3800 4500 3600 4000 5000 3700 4000 5000

Производительность в час Kg/h 390 540 630 390 680 940 560 830 1180 660 940 1300 660 940 1300 790 1200 1570 12060 1500 2050 1540 2050 2500

Скорость вращения шнека N/min. 0 ÷ 170 0 ÷ 170 0 ÷ 150 0 ÷ 120 0 ÷ 120 0 ÷ 100 0 ÷ 80 0 ÷ 60

Крутящий момент шнека Nm 6000 6000 8200 11500 14000 17300 21700 28000

Мощность нагрева kW 54 69 69 111 111 170 200 230

Зоны нагрева N 5 + 1 6 + 1 6 + 1 6 + 1 6 + 1 6 + 1 9 + 1 9 + 1

Усилие прижима сопла kN 100 120 170 210 256 256 256 256

Усилие смыкания kN 9810 11770 14710 17650 21580 25506 31390

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 4000 4800 6000 7200 8800 10400 12800

Расстояние между колоннами (HxV) mm 1250 x 1020 1320 x 1120 1520 x 1310 1610 x 1400 1830 x 1675 2034 x 2034 2360 x 2034

Ход открытия mm 1200 1200 1350 1600 1800 2200 2200

Высота пресс-формы mm 400 ÷ 1200 400 ÷ 1200 400 ÷ 1350 500 ÷ 1500 500 ÷ 1750 600 ÷ 2000 800 ÷ 2200

Увеличенная высота пресс-формы для 
многоточечного литья mm 500 - 1400 500 - 1400 500 - 1600 600 - 1750 600 - 2000 700 - 2200 900 - 2500

Размеры пресс-формы mm 1248 x 1600 1318 x 1750 1518 x 2000 1608 x 2100 1828 x 2450 2032 x 2950 2358 x 3030

Усилие толкателя kN 160 245 245 245 310 385 385

Ход толкателя mm 360 400 400 450 500 600 600

Холостой цикл N/min. 15 12 10 8 7 5 4

Мощность двигателя смыкания /
Мощность двигателя насоса kW 74   /   37 + 4 74   /   45 + 4 74   /   55 + 4 90   /   55 + 4 100   /   75 + 4 125   /   45 + 45 + 4 150   /   55 + 55 + 4

Рабочее давление bar 200 150 170 170 170 170 160 160

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 11,2 x 2,7 x 2,8 13,1 x 2,6 x 3,0 15,1 x 2,8 x 3,2 16,5 x 3,6 x 3,4 17,2 x 3,8 x 3,5 21,1 x 4,1 x 4,0 22,2 x 4,5 x 4,3

Вес kg 57000 64000 78000 113000 140000 190000 270000 290000

Стандарт EUROMAP EUROMAP 10000H/7200 10000H/9300 12000H/12400 15000H/17350 18000H/20700 22000H/25600 26000H/44500 32000H/70000

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1000
3200

50 NPM 
Plastic Metal



MULTIPOWER 1000 MULTIPOWER 1200 MULTIPOWER 1500 MULTIPOWER 1800 MULTIPOWER 2200 MULTIPOWER 2600 MULTIPOWER 3200

7200 9300 12400 17350 20700 25600 44500 70000

Диаметр шнека mm 90 100 105 90 105 120 105 120 135 120 135 150 120 135 150 135 155 170 170 180 200 200 220 235

Отношение длины шнека к диаметру L/D 23 21 20 23 20 18 24 21 19 24 21 19 24 21 19 25 23 21 27 25 23 25 23 21

Давление на материал bar 2220 1800 1650 2350 1730 1350 2270 1740 1380 2170 1720 1400 2150 1700 1380 2240 1700 1420 1965 1750 1420 2230 1842 1615

Теоретический объем впрыска cm³ 3245 4005 4416 3945 5370 7015 5455 7125 9020 7973 10090 12460 9615 12170 15020 11451 15095 18160 22700 25450 31415 31415 35013 43370

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 3082 3804 4195 3700 5000 6550 5155 6730 8520 7535 9535 11720 9085 11500 14200 10820 14300 17160 21020 23515 29090 28900 34970 39400

Скорость впрыска cm³/sec. 3800 4700 5200 2300 3000 3900 2600 3400 4300 2900 3600 4400 2900 3600 4400 2800 3800 4500 3600 4000 5000 3700 4000 5000

Производительность в час Kg/h 390 540 630 390 680 940 560 830 1180 660 940 1300 660 940 1300 790 1200 1570 12060 1500 2050 1540 2050 2500

Скорость вращения шнека N/min. 0 ÷ 170 0 ÷ 170 0 ÷ 150 0 ÷ 120 0 ÷ 120 0 ÷ 100 0 ÷ 80 0 ÷ 60

Крутящий момент шнека Nm 6000 6000 8200 11500 14000 17300 21700 28000

Мощность нагрева kW 54 69 69 111 111 170 200 230

Зоны нагрева N 5 + 1 6 + 1 6 + 1 6 + 1 6 + 1 6 + 1 9 + 1 9 + 1

Усилие прижима сопла kN 100 120 170 210 256 256 256 256

Усилие смыкания kN 9810 11770 14710 17650 21580 25506 31390

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 4000 4800 6000 7200 8800 10400 12800

Расстояние между колоннами (HxV) mm 1250 x 1020 1320 x 1120 1520 x 1310 1610 x 1400 1830 x 1675 2034 x 2034 2360 x 2034

Ход открытия mm 1200 1200 1350 1600 1800 2200 2200

Высота пресс-формы mm 400 ÷ 1200 400 ÷ 1200 400 ÷ 1350 500 ÷ 1500 500 ÷ 1750 600 ÷ 2000 800 ÷ 2200

Увеличенная высота пресс-формы для 
многоточечного литья mm 500 - 1400 500 - 1400 500 - 1600 600 - 1750 600 - 2000 700 - 2200 900 - 2500

Размеры пресс-формы mm 1248 x 1600 1318 x 1750 1518 x 2000 1608 x 2100 1828 x 2450 2032 x 2950 2358 x 3030

Усилие толкателя kN 160 245 245 245 310 385 385

Ход толкателя mm 360 400 400 450 500 600 600

Холостой цикл N/min. 15 12 10 8 7 5 4

Мощность двигателя смыкания /
Мощность двигателя насоса kW 74   /   37 + 4 74   /   45 + 4 74   /   55 + 4 90   /   55 + 4 100   /   75 + 4 125   /   45 + 45 + 4 150   /   55 + 55 + 4

Рабочее давление bar 200 150 170 170 170 170 160 160

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 11,2 x 2,7 x 2,8 13,1 x 2,6 x 3,0 15,1 x 2,8 x 3,2 16,5 x 3,6 x 3,4 17,2 x 3,8 x 3,5 21,1 x 4,1 x 4,0 22,2 x 4,5 x 4,3

Вес kg 57000 64000 78000 113000 140000 190000 270000 290000

Стандарт EUROMAP EUROMAP 10000H/7200 10000H/9300 12000H/12400 15000H/17350 18000H/20700 22000H/25600 26000H/44500 32000H/70000



MULTIPOWER 250 PET MULTIPOWER 350 PET
2000 4050 4050 7200

Диаметр шнека mm 85 105 105 125

Отношение длины шнека к диаметру n. 25 25 25 25

Давление на материал bar 1110 1130 1130 1150

Теоретический объем впрыска cm³ 1815 3593 3593 6258

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 1995 3950 3950 6880

Скорость впрыска cm³/sec. 580 855 855 1230

Производительность в час g/sec. 68 104 104 146

Скорость вращения шнека Rpm 110 90 90 75

Крутящий момент шнека Nm 6000 8500 8500 13000

Мощность двигателя шнека kW 68 80 80 100

Мощность нагрева kW 40 60 60 72

Зоны нагрева n. 5 6 6 6

Усилие прижима сопла kN 88 110 110 110

Усилие смыкания kN 2500 2500 3500 3500

Расстояние между колоннами (HxV) mm 630 x 630 630 x 630 770 x 720 770 x 720

Ход открытия mm 600 600 700 700

Высота пресс-формы mm 200 - 650 200 - 650 250 - 700 250 - 700

Размеры пресс-формы mm 628 x 930 628 x 930 768 x 1070 768 x 1070

Усилие толкателя kN 35  (75) 35  (75) 55  (125) 55  (125)

Ход толкателя mm 170 170 200 200

Холостой цикл n./min. 28 28 24 24

Мощность двигателя смыкания kW 43 43 57 57

Мощность двигателя насоса kW 22,5 30 30 45

Общая установленная мощность kW 173,5 213 227 274

Рабочее давление bar 200 200 200 200

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 8,6 x 1,7 x 2,3 8,8 x 1,7 x 2,3 9,9 x 2,0 x 2,6 10,2 x 2,0 x 2,6

Вес kg 14800 15900 24000 26500

Стандарт EUROMAP EUROMAP 2500H/2000 2500H/4050 3500H/4050 3500H/7200

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
250
350

52 NPM 
Plastic Metal



MULTIPOWER 250 PET MULTIPOWER 350 PET
2000 4050 4050 7200

Диаметр шнека mm 85 105 105 125

Отношение длины шнека к диаметру n. 25 25 25 25

Давление на материал bar 1110 1130 1130 1150

Теоретический объем впрыска cm³ 1815 3593 3593 6258

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 1995 3950 3950 6880

Скорость впрыска cm³/sec. 580 855 855 1230

Производительность в час g/sec. 68 104 104 146

Скорость вращения шнека Rpm 110 90 90 75

Крутящий момент шнека Nm 6000 8500 8500 13000

Мощность двигателя шнека kW 68 80 80 100

Мощность нагрева kW 40 60 60 72

Зоны нагрева n. 5 6 6 6

Усилие прижима сопла kN 88 110 110 110

Усилие смыкания kN 2500 2500 3500 3500

Расстояние между колоннами (HxV) mm 630 x 630 630 x 630 770 x 720 770 x 720

Ход открытия mm 600 600 700 700

Высота пресс-формы mm 200 - 650 200 - 650 250 - 700 250 - 700

Размеры пресс-формы mm 628 x 930 628 x 930 768 x 1070 768 x 1070

Усилие толкателя kN 35  (75) 35  (75) 55  (125) 55  (125)

Ход толкателя mm 170 170 200 200

Холостой цикл n./min. 28 28 24 24

Мощность двигателя смыкания kW 43 43 57 57

Мощность двигателя насоса kW 22,5 30 30 45

Общая установленная мощность kW 173,5 213 227 274

Рабочее давление bar 200 200 200 200

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 8,6 x 1,7 x 2,3 8,8 x 1,7 x 2,3 9,9 x 2,0 x 2,6 10,2 x 2,0 x 2,6

Вес kg 14800 15900 24000 26500

Стандарт EUROMAP EUROMAP 2500H/2000 2500H/4050 3500H/4050 3500H/7200



MULTIPOWER CL 120 MULTIPOWER CL 180
500 700 860 1200

Диаметр шнека mm 40 45 45 50 50 55 55 60

Отношение длины шнека к диаметру L/D 22 20 22 20 23 21 24 22

Давление на материал bar 2120 1670 2025 1650 2050 1700 2020 1700

Теоретический объем впрыска cm³ 238 302 342 422 422 510 595 707

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 226 287 325 400 400 485 560 670

Скорость впрыска cm³/sec. 1200 1500 1500 1800 1800 2200 2200 2500

Производительность в час Kg/h 68 100 100 130 130 160 145 165

Скорость вращения шнека N/min. 320 300 300 280

Крутящий момент шнека Nm 530 1000 1200 1700

Мощность нагрева kW 10,5 15 22 24

Зоны нагрева N 3 + 1 3 + 1 4 + 1 4 + 1

Усилие прижима сопла kN 54 48 60 60

120
400

Усилие смыкания kN 1180 1770

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 480 720

Расстояние между колоннами (HxV) mm 470 x 470 510 x 460

Ход открытия mm 600 640

Высота пресс-формы mm 200 ÷ 600 250 ÷ 700

Размеры пресс-формы mm 468 x 690 508 x 690

Усилие толкателя kN 30 40

Ход толкателя mm 150 170

Холостой цикл N/min. 40 36

Расчетная мощность двигателя kW 15 18,5 22 30

Рабочее давление bar 200 160 200 180

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 6,0 x 1,4 x 1,9 7,0 x 1,4 x 1,9

Вес kg 6000 6500 7600 8000

Стандарт EUROMAP EUROMAP 1200H/500 1200H/700 1800H/860 1800H/1200

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

54 NPM 
Plastic Metal



MULTIPOWER CL 120 MULTIPOWER CL 180
500 700 860 1200

Диаметр шнека mm 40 45 45 50 50 55 55 60

Отношение длины шнека к диаметру L/D 22 20 22 20 23 21 24 22

Давление на материал bar 2120 1670 2025 1650 2050 1700 2020 1700

Теоретический объем впрыска cm³ 238 302 342 422 422 510 595 707

Максимальная масса материала (полистирол) gr. 226 287 325 400 400 485 560 670

Скорость впрыска cm³/sec. 1200 1500 1500 1800 1800 2200 2200 2500

Производительность в час Kg/h 68 100 100 130 130 160 145 165

Скорость вращения шнека N/min. 320 300 300 280

Крутящий момент шнека Nm 530 1000 1200 1700

Мощность нагрева kW 10,5 15 22 24

Зоны нагрева N 3 + 1 3 + 1 4 + 1 4 + 1

Усилие прижима сопла kN 54 48 60 60

Усилие смыкания kN 1180 1770

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm² 480 720

Расстояние между колоннами (HxV) mm 470 x 470 510 x 460

Ход открытия mm 600 640

Высота пресс-формы mm 200 ÷ 600 250 ÷ 700

Размеры пресс-формы mm 468 x 690 508 x 690

Усилие толкателя kN 30 40

Ход толкателя mm 150 170

Холостой цикл N/min. 40 36

Расчетная мощность двигателя kW 15 18,5 22 30

Рабочее давление bar 200 160 200 180

Общие габариты: длина - ширина - высота m. 6,0 x 1,4 x 1,9 7,0 x 1,4 x 1,9

Вес kg 6000 6500 7600 8000

Стандарт EUROMAP EUROMAP 1200H/500 1200H/700 1800H/860 1800H/1200

MULTIPOWER CL 220 MULTIPOWER CL 280 MULTIPOWER CL 350 MULTIPOWER CL 400
1200 1350 1350 2000 2000 2800 2800 4050

55 60 60 65 60 65 65 70 65 70 70 75 70 75 75 85

24 22 22 20 22 20 24 22 24 22 22 21 22 21 24 21

2020 1700 1930 1650 1930 1650 1900 1650 1900 1650 1975 1720 1975 1720 2220 1730

595 707 707 830 707 830 1060 1230 1060 1230 1420 1630 1420 1630 1835 2355

560 670 670 785 670 785 1005 1165 1005 1165 1350 1550 1350 1550 1730 2230

2200 2500 2500 3000 2500 3000 2700 3100 2700 3100 3100 3500 3100 3500 3100 3900

145 165 165 195 165 195 190 240 190 240 240 310 220 265 265 355

280 280 270 250 250 250 230 220

1700 1950 1650 2100 2100 2100 2530 3950

24 24 24 28 28 28 28 32

4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1 4 + 1

60 60 60 88 88 88 80 80

2160 2750 3435 3925

880 1120 1400 1600

560 x 560 630 x 630 720 x 720 760 x 710

730 750 910 910

300 ÷ 750 300 ÷ 750 350 ÷ 900 350 ÷ 900

558 x 830 628 x 930 718 x 1070 758 x 1070

50 58 80 80

280 280 300 300

32 37 34 28

30 37 37 45 45 55 55 75

180 200 200 200 200 200 200 200

7,9 x 1,7 x 2,1 8,1 x 1,7 x 2,1 9,1 x 2,0 x 2,1 9,2 x 2,0 x 2,1

12000 12500 13800 14300 19800 20300 24000 24600

2200H/1200 2200H/1350 2800H/1350 2800H/2000 3500H/2000 3500H/2800 4000H/2800 4000H/4050



Диаметр шнека mm

Отношение длины шнека к диаметру L/D

Давление на материал bar

Теоретический объем впрыска cm³

Максимальная масса материала (полистирол) gr.

Скорость впрыска cm³/sec.

Производительность в час Kg/h

Скорость вращения шнека N/min.

Крутящий момент шнека Nm

Мощность нагрева kW

Зоны нагрева N

Усилие прижима сопла kN

500
1000

Усилие смыкания kN

Макс. площадь литья (250 кг/см²) cm²

Расстояние между колоннами (HxV) mm

Ход открытия mm

Высота пресс-формы mm

Размеры пресс-формы mm

Усилие толкателя kN

Ход толкателя mm

Холостой цикл N/min.

Расчетная мощность двигателя kW

Рабочее давление bar

Общие габариты: длина - ширина - высота m.

Вес kg

Стандарт EUROMAP EUROMAP

MULTIPOWER CL 500 MULTIPOWER CL 650 MULTIPOWER CL 800

4050 5050 5050 7200 7200

75 85 85 90 85 90 90 100 90 100 105

24 21 23 22 23 22 23 21 23 21 20

2220 1730 2040 1820 2040 1820 2220 1800 2220 1800 1650

1835 2355 2470 2770 2470 2770 3245 4005 3245 4005 4416

1730 2230 2346 2632 2346 2632 3082 3804 3082 3804 4195

3100 3900 3900 4400 3900 4400 3800 4700 3800 4700 5200

240 325 325 390 325 390 390 540 390 540 630

200 200 200 170 170

4050 4050 4050 6000 6000

32 41 41 54 54

4 + 1 4 + 1 4 + 1 5 + 1 5 + 1

88 88 88 100 100

4900 6350 7850

2000 2600 3200

810 x 810 960 x 920 1120 x 1020

1000 1120 1250

400 ÷ 1000 500 ÷ 1100 500 ÷ 1200

808 x 1200 958 x 1370 1118 x 1520

92 100 150

360 360 360

28 20 18

75 90 90 110 110

200 200 200 200 200

10,2 x 2,2 x 2,4 11,5 x 2,3 x 2,4 12,0 x 2,5 x 2,5

29000 29600 34500 35200 46500

5000H/4050 5000H/5050 6500H/5050 6500H/7200 8000H/7200

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

56 NPM 
Plastic Metal



MULTIPOWER CL 
1000
7200

90 100 105

23 21 20

2220 1800 1650

3245 4005 4416

3082 3804 4195

3800 4700 5200

390 540 630

170

6000

54

5 + 1

100

9810

4000

1250 x 1020

1550

600 ÷ 1400

1248 x 1600

150

360

15

74 + 45

200

13,0 x 2,6 x 2,6

64000

10000H/7200

MULTIPOWER CL 500 MULTIPOWER CL 650 MULTIPOWER CL 800

4050 5050 5050 7200 7200

75 85 85 90 85 90 90 100 90 100 105

24 21 23 22 23 22 23 21 23 21 20

2220 1730 2040 1820 2040 1820 2220 1800 2220 1800 1650

1835 2355 2470 2770 2470 2770 3245 4005 3245 4005 4416

1730 2230 2346 2632 2346 2632 3082 3804 3082 3804 4195

3100 3900 3900 4400 3900 4400 3800 4700 3800 4700 5200

240 325 325 390 325 390 390 540 390 540 630

200 200 200 170 170

4050 4050 4050 6000 6000

32 41 41 54 54

4 + 1 4 + 1 4 + 1 5 + 1 5 + 1

88 88 88 100 100

4900 6350 7850

2000 2600 3200

810 x 810 960 x 920 1120 x 1020

1000 1120 1250

400 ÷ 1000 500 ÷ 1100 500 ÷ 1200

808 x 1200 958 x 1370 1118 x 1520

92 100 150

360 360 360

28 20 18

75 90 90 110 110

200 200 200 200 200

10,2 x 2,2 x 2,4 11,5 x 2,3 x 2,4 12,0 x 2,5 x 2,5

29000 29600 34500 35200 46500

5000H/4050 5000H/5050 6500H/5050 6500H/7200 8000H/7200
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